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3
Helical Isolators

螺旋钢丝绳减震缓冲器



新
製
品
一
覧

5 

缓
冲
器
型
号
选
定
表

4 

气
弹
簧

3 

螺
旋
钢
丝
绳
减
震
缓
冲
器

2 

旋
转
缓
冲
器

1 

直
列
缓
冲
器

178

使用前请阅读
为了安全正确地使用该产品，避免对操作者造成伤害,以及避免对设备,机器造成损坏，此操作说明书记载了各种注
意事项。请在使用产品前仔细阅读。

螺旋钢丝绳减震缓冲器适应性的决定权，请务必交给装置设计者或是决策者来判断。
●螺旋钢丝绳减震缓冲器使用条件多样，因此必须由装置设计者或是决策者来决定，请在性能验证以及生命安全测试以后决定。

请勿超负荷使用螺旋钢丝绳减震缓冲器。
●超负荷使用的情况下，产品会出现故障以及破损。

对应以下场景的安全对策：
●在以下条件和环境中使用的情况下，有关安全对策的实施请事先和本公司咨询是否可行。
　・产品目录，说明书上明确标注以外的环境、屋外、阳光直射的情况下使用。
　・原子能，铁路，船舶的运行以及与车辆行走有直接关系的机器，航天宇宙，军用，医疗相关，直接触碰食品饮料器械，燃烧装置，直接

影响人以及财产的娱乐机器，紧急断路器，按压机，其他可预想的对人以及财产产生重大影响，对安全要求较高的机器下使用。

负载物自身重量很重时，必须按照如下方法进行设置。
●置放负载物时很有可能发生人身事故以及负载物破损等情况，非常危险。
　・请用吊车等装置吊起来进行设置。
　・请保证负载物平衡的措施，消除不安定因素。
　・吊装用的钢绳请勿拆卸切割。
　・请用千斤顶顶起负载物设置。
●负载物重量可能会使螺旋钢丝绳减震缓冲器钢丝的弯曲，请在选定千斤顶时将该因素考虑进去。
　有关弯曲的问题可以咨询本公司。

禁止在拆卸螺旋钢丝绳减震缓冲器。
●会引发不能组装，或者不能再次回复安装尺寸和特性。

螺旋钢丝绳减震缓冲器禁止在拉伸方向使用。
●与压缩方向相比拉伸时弹簧明显硬化，无法发挥产品目录的选定表数据表的效果。（请参照设置方法条目）

请不要在无尘环境下使用。
●微小的磨耗粉会造成对无尘环境的污染。

因螺旋钢丝绳减震缓冲器的原因发生的2次灾害，不二公司不承担责任。
请自行制定预防二次灾害的对策。

定义 在无法避免产品存在危险的情况下，
对使用者造成生命危险或重伤等紧急情况下使用的警告语。　警告

定义 不严格按照操作步骤、保养步骤的不恰当行为，
而有可能造成使用者受轻伤或产品损坏时的警告语。　注意
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压缩

45度压缩/斜向 旋转

剪切
需要吊下时请按下图设置。

汽车，铁路，飞机，船舶，建筑器械等搭载精密仪器的缓冲保护以及搬运电子器械，光学仪表，精密零件时可吸收振动冲击。

使用框架条将钢丝固定住，钢丝呈螺旋状固定。本构造可以使钢丝产生3维变形达到弹簧的效果。同时变形时钢丝线的变化造成摩擦，通过螺
旋状体的变化产生反作用力达到缓冲效果。

名称 FH系列 FHM系列

框架条 不锈钢（SUS304） 铝合金（A6061-T6 电镀抛光处理）

压入螺母 不锈钢（硬化铁炭系无动态化处理） FHM08375-FHM08625 ：不锈钢（SUS304 型号带嵌入螺母）
FHM08875 ：框架条上直接钻孔加工螺孔

钢丝绳 不锈钢（SUS304）

套管 不锈钢（SUS304） ───

固定螺钉 ─── FHM08375-FHM08875 ：碳素钢3层电镀铬处理

螺旋钢丝绳减震缓冲器不能再拉伸状态使用（吊挂式使用）

安装螺旋减震缓冲器时，由于钢丝绳的弯曲可能会产生错孔安装的情况。安装方式请和本公司营业部咨询。
本公司联系地址 ：日本不二（股份）精密机器事业部　　　TEL:0282-30-1856　FAX:0282-30-1857

主要用途

构造及原理

材质

安装方法

1. 具有弹簧和缓冲两种混合机能
　同时具有弹簧和缓冲两种功能，实现了紧凑和简单的设计结构。
2. 安装方法的多样性
　可吸收来自上下，左右，前后3维方向的冲击，可以选定下列的4种设置方式，安装简单。
3. 适用范围广
　耐腐蚀，耐药性优秀，使用温度范围广（－50℃〜190℃），负载从小到大的产品一应俱全，适用范围广泛。FH系列为全钢规格。
4. 维护简易
　基本上无需维护。
5. 交货期
　FH系列在日本国内生产，可实现相对较短的交货期。

特点

注）产品所使用的不锈钢以及铝合金不完全保证防生锈效果。

螺旋钢丝绳减震缓冲器
FH・FHM系列
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FH 10 016 － 4 － A

请参照产品说明。
性能区分
钢丝绳直径（□□□×0.1/钢丝直径）
钢丝绳的根数
螺旋钢丝绳减震缓冲器　FH系列　全不锈钢

FHM 08 375 － 3 － A

请参照产品说明186页。
性能区分
钢丝绳直径（□□□×0.0254/钢丝直径）
钢丝绳的根数
螺旋钢丝绳减震缓冲器　FHM系列

型式表示方法

各部分名称

框架条

FH系列

FHＭ系列

套管

钢丝绳

压入螺母

框架条
钢丝绳

固定螺钉

FH・FHM系列
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控制面板

压缩机

涡轮鼓风机

船舶电控设备

小型手推车

方针平板车

使用范例
FH・FHM系列
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弹簧绕簧机

45°压缩剪切安装使用例

各种电控设备
振动以及吸收冲击用防振器的标准使用方式。

作为稳压器的使用例
对于中心高并且细长的位置，将振动和冲击吸收用防
震器并用时可以达到减小横向摇摆的效果。

発電機

FH・FHM系列
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选定顺序
（选定范例请参照185页。）
１. 通用数据的确认和计算
 Ｍ ：负载物的重量＝　　　　　　　KG
 ｎ ：防震器的数量＝　　　　　个
 （吸收振动和冲击的螺旋钢绳减震缓冲器的数量不包括横向摇摆的使用数量。横向摇摆防止用的使用例请参照183页。）

 ｍ ：螺旋钢丝绳见震缓冲器一个支持重量为＝ 
M
n

 ＝　　　KG

 负载物的外形尺寸 ：高H×宽W×长L　　＝　　　　　×　　　　　×　　　　　mm
 负载物的重心位置 ：
　　（当负载物的中心高并且有摇摆的情况下，请选定如下同等的机种，或者是选择性能区分上升1个等级的机种使用。）
 安装方法的选择 ：请参照180页的图示，任选合适的使用方法。
 使用温度范围（－50℃〜＋190℃的范围内可以使用）：　　〜　　℃
 其他环境下使用前，请和本公司营业部商谈。

２. 震动吸收的选定
 ｆ ：机械的振动数量＝　　Hz
 Ｎ ：马达，引擎每分钟回转数＝　　　　　rpm
　
 　　ｆ＝ 

N
60

 ＝　　　Hz

 fｎ ：螺旋钢丝绳减震缓冲器的固有震动数＝ 
f
3

 ＝　　　　　Hz

 计算出m，fn的交点，找出在震动选定表上最小的机种。如果交点在曲线表上没有找到，请选定交点下的机种。然后选择安装位置的形状
后结束。

 （选交点下机种时，因缓冲器缓冲力更柔一些，可以在平常运转时获得更好的防震效果。）
 注意事项：与机械固有频率一样运转时，会加大振幅增加危险，请迅速通过机械的固定振动频率。

３. 冲击吸收的选定
 Ga ：容许G值＝　　　　　G
 Ｖ ：最大速度＝　　　　　m/s

 １） 自由落下时　Ｖ＝
 
19.6×h

 
＝　　　　　m/s

   ｈ ：自由落下高度＝　　　　　ｍ

 ２） 半侧加速度输入时　Ｖ＝ 
19.6×Gmax×t

π
 ＝　　　　　m/s

   Gmax ：最大G值＝　　　　G

   　　ｔ：半侧加速度输入的作用时间（ 
半侧周期T

2
 ）＝　　　　　s

   　　Ｘ：弯曲＝ 
1000×V2

9.8×Ga
 ＝　　　mm

 弯曲X各机种都有记载，请按照最大值以下使用。
 Fmax ：1个缓冲器的冲击负载＝ Ｎ　＝　m×9.8×Ga（+m×g）
 ※（+m×g）为仅朝压缩方向使用的情况下。
 
 计算完Fmax，X的交点后，在冲击选定曲线图中找最小的机种。如果交点在曲线表上没有找到，请选定焦点下的机种。然后选定安装位置

的形状后结束。
 （选交点下机种时，因缓冲器缓冲力更柔一些，可以在平常运转时获得更好的防震效果。）

选定方法
FH・FHM系列
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１. 规格
 Ｍ ：负载物重量＝180kg， ｎ ：防震器数量（考虑到重心低以及良好的安定性，不需要侧面的防摇动）＝４
 ｍ ：1个缓冲器的支持重量＝45kg，设置方法：压缩，周围温度 ：－５〜40℃，ｆ ：机械震度数量＝27Hz

２. 选定

 m ：1个缓冲器的支持重量＝45㎏, fn ：缓冲器的固定震动数＝ 
f
3

 ＝9Hz

 根据m，fn以及振动特性曲线图，选定FH10040-3。安装位置形状为D，型号表示为FH10040-3-D。请按照此型号采购。

震动吸收的选定例

１. 规格
 M ：全重量＝60kg， ｎ ：防震器数量（考虑到重心低以及良好的安定性，不需要侧面的防摇动）＝４
 m ：1个缓冲器的支持重量＝15kg，设置方法 ：压缩，周围温度 ：0〜60℃
 作为半侧面加速度输入，Ga ：容许G值=5G，Gmax ：最大G值＝15Ｇ
 ｔ ：半侧面加速度输入的作用时间＝0.01s

２. 选定
 ｍ ：1个缓冲器的支持重量＝15kg
 因为是半侧面输入，参考184页的2）的公式，得出如下最大速度。

 Ｖ ：最大速度＝ 
19.6×Gmax×t

π
 ＝ 

19.6×15×0.01
π

 ＝0.9358m/s

 Ｘ ：弯曲＝ 
1,000×V2

9.8×Ga
 ＝ 

1,000×0.93582

9.8×5
 ＝17.87mm

 Fmax ：1个缓冲器的冲击负载＝ｍ×9.8×Ga+ｍ×9.8＝15×9.8×5+15×9.8＝880Ｎ
 根据Fmax，X以及冲击特性选定表，选定了FH08064-3。固定部分选择A型，因此型式表示为FH08064-3-A。请以此下单订货。

冲击吸收的选定例

FH・FHM系列
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安装部型号
〈关于铝合金架板的安装形状〉

本系列的标准安装形状有D（通孔）和A（螺丝）2种。

安装形状记号
形式

标准安装部分形状

D Ａ

FHM08375

FHM08500

FHM08625

FHM08875

φ6.6

φ6.6

M6×1
插入物大小

φ9

φ9

M6×1
插入物大小

φ11

φ11

M10×1.5
插入物大小

φ14

φ14

M12×1.75
螺丝钉

螺旋钢丝绳减震缓冲器
FHM系列
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设置方法（请圈出对应项） 压缩　剪切和旋转　45度压缩／旋转

设置物重量 M kg

减震器使用数量 n 个

作为稳压器的使用数量 n 个

使用温度 ℃　　　　～　　　℃

其他环境条件

震动吸收 冲击吸收

机械震动数　ｆ Hz 自由落下高度　ｈ m

机械回转数　Ｎ Rpm 容许G值　Ga G

※最大G值　Gmax G

※半侧加速度输入作用时间　ｔ S

请记入需要数量（预定量产数量） 个（每月・今只限本次）

注记　※印为半侧加速度输入时

震动吸收 冲击吸收

允许弯曲度 mm 允许弯曲度 mm

螺旋钢丝绳减震缓冲器使用选择调查表

1．螺旋钢丝绳减震缓冲器（用在什么地方，怎么使用）请记入下栏内。

2．请写出使用机械装置以及安装部位的简图。（高度×宽度×深度，重心位置，重力作用方向，预定设置位置）

３．使用条件

４．希望事项

公司名称 TEL

部门 FAX

负责人姓名 地址

本公司联系方式 ：福集莱泰库斯（上海）贸易有限公司　　　TEL 021-32201596　FAX 021-62596796


